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СМАЗОЧНО-ОХЛАЖДАЮЩИЕ ЖИДКОСТИ

ТАБЛИЦА ПОДБОРА 
ВОДОРАСТВОРИМЫХ СОЖ

Наименование

Мине-
ральное 
масло, 

%

pH при 
концен-
трации 
эмуль-
сии 5 %

Концен-
трация 
мини-

мальная, 
%

Жёст-
кость 

воды, Ж

Коэф-
фициент 
рефрак-
тометра

Чугун

Сталь, 
сталь-

ные 
сплавы

Алю-
миний, 
алюми-
ниевые 
сплавы

Медь, 
латунь

Тип обработки

МИНЕРАЛЬНЫЕ СОЖ

TECHNOCOOL MN 80 80 9,4 2,0 7 1 ■■■ ■■■ ■■ ■■ Для применения на универсальном 
оборудования, ЛПС.

ПОЛУСИНТЕТИЧЕСКИЕ СОЖ

TECHNOCOOL UC 22 25 9,4 4 10 1,15 ■■■ ■■■ ■ ■

Для универсального использования 
на операциях лезвийной и абразив-
ной обработки конструкционных 
и низколегированных сталей

TECHNOCOOL UC 30 35 9,4 3,0 10 1,5 ■■■ ■■■ ■■■ ■

Для универсального использования 
на операциях лезвийной и абра-
зивной обработки стали, чугуна 
и алюминиевых сплавов

TECHNOCOOL SP 40 40 9,4 2,0 10 1,13 ■■■ ■■■ ■■■ ■■

Для универсального использования 
на операциях лезвийной и абра-
зивной обработки углеродистных, 
легированных, нержавеющих 
и жаропрочных сталей, чугуна, 
титановых и цветных сплавов

TECHNOCOOL HT 45 AL 40 9,1 3,0 10 1,14 ■■■ ■■■ ■■■ ■■

Для средне и тяжело-нагруженных 
операций обработки резанием 
различных алюминиевых сплавов, 
высоко и низколегированных 
сталей, в том числе нержавеющих. 
Может использоваться для глубоко-
го сверления литейных сплавов 
при высоком давлении сверлами 
с внутренним охлаждением

СИНТЕТИЧЕСКИЕ СОЖ

TECHNOCOOL VS — WS 0 9,3 3,0 10 2,08 ■■■ ■■ ■■ ■■

Для обработки (плоское и круглое 
шлифование) стальных сплавов, 
стали и чугуна, а также различных 
цветных металлов.

■ — приемлемо; ■■ — хорошо; ■■■ — оптимально



TECHNOCOOL
Линейка высокоэффективных водосмешиваемых смазочно-ох-
лаждающих жидкостей на основе как минерального масла, так 
и полностью синтетических базовых компонентов.

В состав СОЖ серии TECHNOCOOL входят самые современные 
биоцидные и фунгицидные добавки, моющие, антипенные, 
противоизносные и противозадирные присадки, ингибиторы 
коррозии черных и цветных металлов. Применение продуктов 
серии TECHNOCOOL за счет их высокой биостойкости и длитель-
ного срока службы до полной замены, увеличения стойкости 
инструмента, повышения качества обрабатываемой поверхности 
позволит сократить расходы на обслуживание СОЖ.

Линейка TECHNOCOOL рекомендована к применению на операциях:

	• точение;
	• растачивание;
	• фрезерование;
	• сверление;
	• резьбонарезание (внутреннее и наружное);
	• резьбофрезерование;
	• развертывание;
	• пиление;
	• шлифование;
	• притирка;
	• заточка режущего инструмента.

СОЖ обладают превосходными технологическими и экономиче-
скими показателями. Отвечают самым высоким эксплуатацион-
ным и санитарно-гигиеническим требованиям.

  

TECHNOGRIND
Линейка не смешиваемых с водой смазочно-охлаждающих жид-
костей для операций шлифования твердосплавного инструмен-
та, заготовок из быстрорежущей стали и ленточного шлифова-
ния алюминиевых деталей.

TECHNOCLEAN
Линейка промышленных очистителей и моющих составов для 
всех видов операций мойки с широким ассортиментом про-
дуктов, а именно:

	• биоразлагаемые щелочные антикоррозионные очистители;
	• водорастворимые очистители для обезжиривания;
	• очистители промышленного оборудования;
	• очистители на основе синтетических углеводородов;
	• эффективные очистители для всех централизованных си-

стем подачи водосмешиваемых смазочно-охлаждающих 
и гидравлических рабочих жидкостей, для станков с инди-
видуальной подачей сож и наружной очистки машинного 
оборудования.

Компания SwdRheinol производит СОЖ с 1965 года. Основным 
направлением деятельности фирмы является изготовление 
смазочных материалов под своей собственной торговой маркой 
SwdRheinol® — Рейнские Mасла.

Вся продукция SwdRheinol® производится на одном заводе, 
на единых производственных линиях и по единым рецептурам 
и технологиям в Германии в г. Дуйсбурге. Нет разделения произ-
водства на экспорт или внутренний рынок Германии.

Предприятие обладает мощным смесительным центром, имею-
щим 14 комплексов емкостью от 1 м3 до 40 м3 и 12 смесительных 
комплексов емкостью от 150 м3 до 250 м3. Наличие 12 полностью 
автоматизированных линий, позволяющих разливать в емко-
сти от 250 мл до 1000 л полностью обеспечивает потребности 
в розливе продукции в различную тару. Продукция под торговой 
маркой SwdRheinol® реализуется более чем в 30 странах мира.

Производство, переработка продукции и сама продукция завода 
SWD Rheinol соответствуют самым высоким требованиям ACEA 

и API и сертифицирована европейской организацией по контро-
лю качества Lloyd’s Register Quality Assuranse на соответствие 
стандартам ISO 9001:2000 — разработка, производство, склади-
рование и транспортировка смазочных материалов и спецжидко-
стей. Также на ISO/TS 16949:2002 — разработка, производство, 
хранение и транспортировка смазочных материалов и спецвеще-
ства) и на стандарт OHSAS — сертификат безопасности и куль-
туры производства, подтверждающий надёжность выполнения 
контрактов клиентов.

Производство SWD Rheinol имеет современную лабораторию, 
полностью оснащённую для проведения входного и выходного 
контроля продукции по всем параметрам, разработки и испыта-
ний новых сортов смазочных материалов.

На каждую выпускаемую партию выдаётся сертификат качества 
с указанием количества и номера партии. Образец с каждой 
партии выпущенной продукции сохраняется в течение года.

ПРИГОТОВЛЕНИЕ СОЖ
	• Оптимальная жесткость воды для приготовления СОЖ 

2–10 Ж. Температура — в пределах 10–30°С.

	• Смешивание. Определить согласно рекомендациям 
необходимую для ваших задач концентрацию СОЖ 
(для первичной заливки рекомендуется использовать 
эмульсию на 1–2 % выше рекомендованной).

	• Всегда добавлять концентрат в воду, а не наоборот!

	• Проверить концентрацию с помощью рефрактометра и, при 
необходимости произвести корректировку.

	• Для получения более точной концентрации эмульсии 
рекомендуется использовать смесители СОЖ.

ЧТОБЫ ОБЕСПЕЧИТЬ  
ДЛИТЕЛЬНЫЙ СРОК СЛУЖБЫ 
СОЖ
	• Проводить систематический, не реже 1 раза в неделю, 

мониторинг системы подачи СОЖ.

	• При помощи рефрактометра измерять концентрацию рабочей 
жидкости и проводить её корректировку.

	• Определять уровень pH с помощью индикаторных полосок или 
электронного рН-метра. Рабочий диапазон рН=8,5–9,5.

	• Регулярно удалять с поверхности СОЖ сторонне масло.

	• Систематически очищать емкость для СОЖ от стружки и шлама.

РЕКОМЕНДУЕМЫЙ ДИАПАЗОН  
КОНЦЕНТРАЦИЙ
	• Для операций шлифования 2–5 %.

	• Для операций резки 3–8 %, в зависимости от обрабатываемого 
материала и технологической операции. Наиболее 
точные данные по концентрации эмульсии определяются 
по результатам испытаний.

	• Поставка в канистрах 20 л, 200 л, 1000 л.

TECHNODRAW
Линейка не смешиваемых с водой смазочно-охлаждаю-
щих жидкостей для операций штамповки, вытяжки и точ-
ной вырубки, а также лезвийной и абразивной обработки 
методом подачи «масляный туман» (MQL). Применяется 
при обработке как низкоуглеродистых и легированных 
сталей, так и цветных сплавов.

Характеризуются высокими противозадирными и про-
тивоизносными свойствами, что обеспечивает высокую 
стойкость инструмента.

Линейка TECHNODRAW рекомендована к применению 
на операциях:

	• глубокая вытяжка;
	• волочение проволоки;
	• волочение труб;
	• гибка труб;
	• листовая штамповка;
	• накатка резьбы;
	• поковка высадкой;
	• штамповка выдавливанием;
	• холодная высадка;
	• листовая вырубка;
	• высечка;
	• перфорирование;
	• вырубка;
	• прокатка листа;
	• пиление.

Использование базовых масел с низким уровнем ис-
парения уменьшает образование масляного тумана, тем 
самым сокращая потребление и, при улучшении условий 
труда, обеспечивая дополнительные экономические 
выгоды.

СО
Ж

СМАЗОЧНО-ОХЛАЖДАЮЩИЕ ЖИДКОСТИ


