
АО «Р-Сталь» 

обеспечивает:

	 Техподдержку

	 Наладку оборудования

	 Обучение персонала

	 Сервисное обслуживание

	 Обеспечение инструментом

ТЯЖЕЛЫЕ ТОКАРНЫЕ 	
СТАНКИ

Техническая спецификация
WZ900 WZ1250 WZ1600 WZ2000

Максимальный обрабатываемый диаметр, мм Ø 1250 Ø 1600 Ø 2000 Ø 2500

Максимальный обрабатываемый диаметр над суппортом, мм Ø 900 Ø 1250 Ø 1600 Ø 2000

Кол-во направляющих, шт. 3+1 4

Вес детали, установленной в центрах, тон 18/25 18/25/32

Диаметр переднего подшипника, мм Ø 240

Диаметр пиноли задней бабки, мм Ø 230 / Ø 300

Крутящий момент привода шпинделя, кН*м 18-39

Скорость вращения шпинделя, об./мин 800

Мощность привода шпинделя, кВт 60~100

Перемещение Y-оси, мм ± 50

Мощность привода шпинделя, кВт 60 ~ 100

Мощность приводного инструмента, кВт 11 / 15

Отличительные черты  
предлагаемых станков:

•	 Поставляемые тяжелые токарные 
и лоботокарные станки наи-
более востребованы в отраслях 
авиа-двигателестроения, энерго-
машиностроения, космической 
промышленности, черной метал-
лургии, гражданского транспорта, 
судостроения и общего машино-
строения.

•	 Токарные станки позволяют выпол-
нять операции точения, в т. ч. конус-
ных, сложнопрофильных и сту-
пенчатых поверхностей, канавок, 
резьбонарезания, а также операции 
фрезерования, шлифования, рас-
тачивания и сверления при допол-
нительном оснащении.

•	 Традиционно основные конструк-
тивные элементы станка, такие как 
станина, передняя и задняя бабки, 
изготавливаются из литого высоко-
качественного чугуна.

•	 Шпиндель передней бабки опци-
онально может быть установлен 
на гидростатической опоре, обе-
спечивающей высокую нагрузоч-
ную способность и длительный 
срок эксплуатации станка.

•	 В конструкцию задней бабки 
интегрирован механизм компенса-
ции удлинения заготовки вслед-
ствие термического расширения 
(для определенных моделей).

•	 Применяются гидростатические 
направляющие закрытого типа 
для токарного суппорта.

Характеристики и/или описание оборудования, приведенные в данном рекламном материале, носят информативный харак-
тер. Дополнительная информация может быть предоставлена по запросу. С целью совершенствования изготавливаемой 
продукции в конструкцию и параметры оборудования могут быть внесены изменения без дополнительного уведомления.

АО «Р-Сталь»
пер. Челиева, д. 13, корп. 3, лит. Т, 
г. Санкт-Петербург, 193230, РФ

Тел.: +7 (812) 336‑27‑27
E-mail: stanok@rosmark.ru
www.rosmark.ru
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Максимальный обрабатываемый 	
диаметр, мм

Ø 2000 Ø 2500 Ø 3200 Ø 3600 Ø 4200 Ø 5000

Максимальный обрабатываемый 	
диаметр над суппортом, мм

Ø 1600 Ø 2000 Ø 2500 Ø 3000 Ø 3500 Ø 4000

Кол-во направляющих, шт. 4 2+2

Вес детали, установленной в центрах, тон 25–80 50–125 80–125

Сила резания, кН 70 140

Диаметр переднего подшипника, мм Ø 300 – Ø 500 Ø 380 – Ø 710

Диаметр пиноли задней бабки, мм Ø 360 – Ø 500 Ø 360 – Ø 630 Ø 500 – Ø 630

Крутящий момент привода 	
шпинделя, кН*м

39–95 81–160 95–160

Скорость вращения шпинделя, об./мин 300 200 160

Мощность привода шпинделя, кВт 60 ~ 110 81 ~ 166 99 ~ 225


